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Denne brochure giver en oversigt over de veaesentligste tekniske aspekter vedr. aflgbsinstallationers projektering,

montering og vedligeholdelse.

Safremt du har spgrgsmal til indholdet, er du velkommen til at kontakte os.

BLUCHER Metal A/S har siden starten i
1965 har specialiseret sig i fremstilling
og markedsfaring af aflgbsprodukter i
rustfrit stal.

BLUCHER, der er en del af VT Holding
koncernen, beskeftiger over 300 medar-
bejdere. Produktionen foregar pa

2 fabrikker i henholdsvis Vildbjerg og
Vojens. Udover produktionsafsnittene
har BLUCHER datterselskaber i Norge,
Sverige, England, Tyskland og Frankrig.
Produkterne afseettes via et vidtfor-
grenet forhandlernet over det meste af
verden.

Det store marked for aflgbsprodukter er i
stadig veekst, og BLUCHER's produkter
finder anvendelse indenfor savel bolig-
som industriomradet.

BLUCHER markedsfarer et meget bredt
standardprogram, ligesom der fremstilles
specialtilpassede aflgbsprodukter, sale-
des at BLUCHER kan lgse enhver aflgbs-
teknisk opgave.

Produktprogrammet omfatter rer og
rgrfittings til aflgbssystemet, bolig- og
industriafleb samt aflgbsrender.

BLUCHER's aflgbsprodukter produceres
alene i rustfrit stal eller i syrefast rustfrit
stal.

Produkterne leveres med en mat afrenset
overflade, der sikrer optimal holdbarhed
og finish.

Produktionen sker efter helt moderne
produktionsmetoder. Hos BLUCHER star
flere af Europas mest avancerede ror-
anlaeg, ligesom bearbejdning af materia-
ler i stor udstraekning sker pa automati-
ske laser- og svejseanlaeg.

Aflgbsprogrammet opfylder selv de
skrappeste krav til korrosion, hygiejne,
brandsikkerhed m.v., hvilket ger syste-
met lige velegnet til nybygning som til
renovering af sdvel etageejendomme
som industrianleeg.

Produktprogrammet er i stadig udvik-
ling. En udvikling, der sker i teet samar-
bejde med godkendelsesmyndighederne
i forskellige lande, ligesom BLUCHER har
en central placering i det internationale
godkendelsesarbejde under CEN.

BLUCHER's produkter er, udover at veere
VA-godkendte i Danmark, godkendt i en
lang raekke andre lande.

I Danmark distribueres BLUCHER's pro-
dukter via VVS grossistleddet.

Primzere kunder er boligselskaber, rad-
givende ingenigrer, VVS installatgrer,
levnedsmiddelindustrien, sygehuse,
medicinalindustrien samt skibsveerfter.

For BLUCHER har kvalitet altid veeret den
bzerende del i udviklingen af produkt-
programmet.

Dette er ogsd arsagen til, at BLUCHER,
som en af de ferste virksomheder i
Danmark, i 1991 blev certificeret efter
1SO 9001.

Idag leveres kun produkter, der er pro-
duceret efter det internationalt aner-
kendte 1SO 9001 kvalitetsstyringssystem.

BLUCHER har endvidere eneforhandling
af mapress-systemet, et system til brugs-
vand og varmeinstallationer.

Safremt du ensker yderligere informatio-
ner omkring BLUCHER's produktprogram,
er du meget velkommen til at kontakte
0s.

Produktsortiment

B Aflgbsrgrsystem

W Aflgb til bolig

B BLUCHER System RS 75

B Aflgb til industri

B Render

M Tagnedlgb

B Kloakrgrsystem

B Sanitetsartikler

B MAPRESS Pressfitting System

Alle aflgbsprodukter kan kombineres, s& aflgbssystemet

kan gennemfares komplet i rustfrit stal.

Generelle fordele
Anvendelsen af BLUCHER's rustfrie produkter

giver en lang reekke fordele:

Hurtig og sikker montage

Et omfattende sortiment
Mulighed for speciallgsninger
Hygiejniske og renggringsvenlige

installationer

Leveringssikkerhed
Dansk produceret

Gennemtestede kvalitetsprodukter

Kundetilpassede totallgsninger
1SO 9001 certificeret
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Det mest fleksible og anvendelige aflgbssystem pa markedet!

BLUCHER's rustfri stal aflgbsrarsystem leveres i to stal-
kvaliteter AISI 304 og AISI 316 L. Systemet bestér af rar
og fittings med muffe og lebetatningsring.
Dimensionerne er @ 50, 75, 110, 125 og 160 mm,
og rgrene leveres i leengder fra 0,15 meter til 6 meter.

Fittingsprogrammet er meget bredt og deekker alle anven-
delsesomrader fra enkle installationer i jord til store og
komplicerede installationer i industrien.

BLUCHER rustfri stél aflgbsrgrsystem har mange fordele.
Bl.a.: korrosionsbestandig, lav veegt,
hygiejnisk, temperaturbestandig og

ikke breendbart.

EUROPIPE

Derudover giver den moderne konstruktion og BLUCHER’s
hand- og el-rarskaerer et bedre arbejdsmiljg
for installatgren. Ingen tunge lgft og montagen
er vaesentlig hurtigere end andre metalrarsystemer.

D4
D3 B DIMENSION PA MUFFE OG SPIDSENDE
‘ D2
[ M1 Aflgbsrarene leveres i @ 50, 75, 110, 125 og 160 mm udvendig diameter.
]
[ D1 D D2 D3 D4 ML M2 M3 M4 % T
Mo M4
50 48 51 53 61 10 29 5 47 20° 1
75 73 76 78 87 11 36 5 55  20° 1
110 108 111 113 123 11 43 5 62 20° 1
125 1225 1255 128 140 14 43 6 66  20° 1,25
M3 160 157,5 1605 163 177 17 50 6 76 20° 1,25
AFSNIT
T 2
4V
D
D1
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B MATERIALEEGENSKABER - RUSTFRIT STAL

B Rustfrit stal

Betegnelsen rustfrit stal deekker over en lang reekke legeringer
med forskellige egenskaber.

Feelles for de rustfrie stal er dog, at de alle indeholder mindst
12% krom.

De rustfrie stal kan indeles i tre hovedgrupper samt nogle
blandingstyper alt efter stalenes struktur.

Hovedgrupperne omfatter:

- Austenitisk rustfrit stal

- Ferritisk rustfrit stal

- Martenensitisk rustfrit stal

Af de tre hovedgrupper er austenitisk rustfrit stal det vigtigste,
idet det udger ca. 90% af det samlede forbrug af rustfrit stal.
Austenistisk stal er ligeledes den eneste rustfrie staltype, som er
egnet til aflgbsinstallationer, og er naturligvis den staltype
BLUCHER anvender.

B Legeringselementernes indflydelse

Austenitisk rustfrit stal indeholder mindst 18% krom og 8%
nikkel, heraf kommer den velkendte betegnelse 18/8 stal.
Korrosionsbestandigheden stiger generelt med gget krom-
indhold. I legeringer med 12-13% krom er passivlaget sa godt,
at stalet ikke ruster i normale eller lettere aggressive medier.
Legeringselementet nikkel pavirker hovedsageligt stalets struk-
tur, og mekaniske egenskaber. Med et tilstraekkeligt hgjt nikkel-
indhold er stélets struktur austenitisk. Dette medfgrer i mod-
seetning til de rene kromstal (Ferritiske rustfrie stal), veesentlige
@ndringer af de mekaniske egenskaber, sdsom gget formbarhed
og sejhed, hgjere varmebestandighed og forbedret svejsbarhed.
Den austenitiske struktur medfarer ogsa endring af stalets
fysiske egenskaber. For eksempel bliver stalet umagnetisk.

Materiale specifikationer:

Nikkel gger ogsa korrosionsbestandigheden mod visse medier.
Molybdaen har samme indvirkning pa strukturen som krom, men
har ogsa en steerk positiv indflydelse pa korrosionshestandig-
heden. Normalt betegnes molybdeenlegerede stal som syrebe-
standige, hvilket skyldes disse stals bestandighed mod visse
typer syrer. Dog vil ogsa syrebestandig stal have begraenset
bestandighed for nogle medier, bl.a. kloridholdige medier, se
resistenstabel s. 7.

W Hvorfor er stalet "rustfrit"

Ved at tillegere krom til stalet, opbygges der en passiverende
oxidhinde med et stort indhold af kromoxider.

Denne oxidhinde beskytter staloverfladen mod luftens og van-
dets ilt.

Det rustfrie stdl har den fornemme egenskab at kromoxidhinden
automatisk reetableres, hvis staloverfladen blotleegges.

Denne restitution af oxidhinden kan kun finde sted, hvis stal-
overfladen er fuldsteendig ren og fri for anlgbninger og slagger
fra svejseprocesser, og afsmitninger fra veerktgjer af almindeligt
sort stal.

Hvis disse forureninger af overfladen ikke fjernes, kan stalet i
veerste fald ruste. For at forhindre dette bar staloverfladerne
renses efter svejsning og bearbejdning. Dette kan ske ved en
sdkaldt bejdsning af det rustfrie stal.

Bejdsningen fjerner effektivt alle urenheder fra stalets over-
flade og tillader reetableringen af en steerk, ensartet krom-
oxidhinde. Bejdsebadet bestar i reglen af 0,5-5 vol% HF (flus-
syre) og 8-20 vol% NHo® (salpetersyre) ved en temperatur pa
25-60° C. Dette syrebad fjerner anlgbninger, eksisterende
kromoxidhinde og jernafsmitninger. Tilbage star den rene stal-
overflade og ved den efterfglgende afskylning i vand pabegyn-
des gendannelsen af den stzerke kromoxidhinde.

B AISI - amerikanske standard 304 316L
Werkstoffnummer (W.nr) - tysk standard (DIN) 14.301 14.404
SIS - svensk standard 2333 2348

B Materiale analyse:

Kulstof (C%) Max. 0,07 Max. 0,03
Krom (Cr%) 17-19 16,5-18,5
Nikkel (Ni%) 8,5-10,5 11-14
Molybdaen (Mo%) - 2-25
Mangan (Mn%) Max. 2 Max. 2
Silicium (Si%) Max. 1 Max. 1
Svovl (S%) Max. 0,03 Max. 0,03

B Fysiske egenskaber:

Struktur

Veegtfylde (g/cm?) 7.9 7.98
Smeltepunkt (°C) Ca.1400 Ca.1400
Afskalningstemperatur i luft (°C) 800-860 800-860
Udvidelseskoefficient ved 20 - 100°C (m/m - °C) 17,0 - 10° 16,6 - 10°
Specifik modstand 20°C (ohm - mm?/m) 0.73 0.75
Varmeledningsevne 20°C (W/°C - m) 15 15
Specifik varmefylde (3/g - k) 0.5 0.5

B Mekaniske egenskaber:

Flydegraensen R, , (N/mm?) 195 190
Brudstyrke R_ (N/mm2) 500-700 490-690
Hardhed i Brinell HB (N/mm?) 130-180 120-180
Elastisitetsmodul E(20°C) (N/mm?) 2,0 - 10° 2,0 - 10°
Brudforlengelse (A.%) min.45 min.45

. _______________________________________________________________________________________________________________________________________________________|]
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B Korrosionsbestandighed

Det austenitiske krom-nikkel stal som BLUCHER anvender, er i
korrosionsmaessig henseende det bedste af de rustfrie staltyper.
Dette stl er bestandigt overfor mange forskellige kemiske pro-
dukter og de fleste renggringsmidler. Derfor finder BLUCHER's
aflgbsprodukter anvendelse indenfor mange omrader, bl.a. i
levnedsmiddelindustrien, i skibsvarftsindustrien, i medicinal-
industrien, hos bryggerier og mejerier, pa storkakkenomradet
0g pa institutioner.

Nar der kreeves foraget syrebestandighed og der er risiko for
punkt- og spaltekorrosion, kan molybdaenlegerede kromnikkel
stal anvendes.

Det syrefaste stal er dog kun begrenset bestandig overfor bl.a.
kloridholdige medier.

B Brandbestandighed

Rustfrit stal kan ikke breende og derfor klassificeret som ikke
breendbart.

Det betyder, at rgr og aflgb i rustfrit stal kan gennembryde
etage-adskillelser, uden at det er ngdvendigt med ekstra brand-
isolering.

Der frigives heller ikke skadelige stoffer fra stélet i tilfeelde af
brand.

~

e

W Miljo

Miljgvenlig fremstilling, lang levetid og 100% genanvendelig-
hed - BLUCHER's aflgbsprodukter tilhgrer det gkologiske kreds-
lagb.

B Beskyttelse mod blokeringer

Rustfri stals glatte overflade og dermed gode vandafvisende
egenskaber er en stor fordel i denne sammenhang:

- hurtig udstremning af vand

- forebyggelse af aflejringer

B Hygiejne

Fra praktiske anvendelsesomrader sdsom fgdevareindustrien,
vandvaerker, storkekkener og hospitaler er det velkendt, at
bakterievaeksten pa rustfrit stal er betydeligt lavere end f.eks.
pa plast- og alm. staloverflader.

Dette er ogsa tilfeeldet med BLUCHER's aflgbsprodukter

hvor overfladeruheden pa f.eks. et nyt rustfrit rer kun er

ca. k=0,0015 mm.

H Deformationsbestandighed
Deformationsbestandigheden, det vil sige stalets evne til at
modsta stgd og slag, er for austenitisk rustfrit stal udmaerket
ved alle temperaturer. Det geelder ogsa ved stzerke frostgrader.
Ved kraftige pavirkninger af stalet vil der i visse tilfeelde opsta
buler, men stalet vil kun vanskeligt kunne gdeleegges.

B Temperaturbestandighed

Aflgbsprodukter i rustfrit stal er, pa grund af den lave varme-
udvidelseskoefficient, absolut formbestandig ved alle forekom-
mende temperaturer i aflgbsinstallationer.

Endvidere skal aflghsprodukter i rustfrit stal ikke lagres eller
installeres ved bestemte temperaturer. Hverken varme eller
kulde pavirker det rustfrie stal.

Ved installationer uden mulighed for ekspansion, henledes
opmaerksomheden pé leengdeudvidelsen, se tabel s. 16.

—r

B Veegt A

Rustfrit stal har en hgj styrke i forhold til veegten.

BLUCHER’s aflgbsprodukter er alle fremstillet i tyndvaegget
plademateriale, hvilket giver en god udnyttelse af det rustfrie
stéls styrke, samtidigt med at produkterne bliver lette at hand-
tere og installere.

Teknisk brochure - EuroPipe™
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B EFTERBEHANDLING OG INSTALLATION

Det er normalt ikke ngdvendigt, at efterbehandle BLUCHER's
rustfrie aflgbsrer, EuroPipe™, da rgrmaterialet er af en sa hgj
kvalitet, at det kan opfylde de fleste krav der stilles til finish
og bestandighed.

Safremt der alligevel gnskes en overfladebehandling, skal der
f.eks. ved maling af rar, sikres en god vedhaftning, for at fa et
flot resultat. Dette geres f.eks. ved at opfylde nedenstaende.

Forudseetninger:
B Overfladen skal veere glat, jeevn og uden buler.
M Ridser og merker ma ikke forekomme.

Behandlings-eksempel

1) Rer og fittings affedtes til en ren olie- og fedtfri overflade.
Til det kan der evt. bruges ammoniakvand, eller et egnet
grundrenggringsmiddel.

2) Efter affedtningen skylles- og terres rgr og fittings med rent
vand.

3) Nar overfladerne er tarre, slibes rar og fittings til med
slibepapir nr. 180.

4) Efter slibning gives der 2 gange plastgrundmaling for
bedre vedhaftning af efterfglgende behandling.

5) Derefter males rgrene 2 gange med en acrylplast-emalje.
Acrylplast-emaljen skal, jvf. type-karakteriseringen, veere til
udendgrs brug (fugtbestandig).

MATERITALEEGENSKABER

I gvrigt henvises til malingsproducentens anvisninger, for
specifikke behandlingsmetoder, og til MBK-anvisningerne
(Malerfagligt Behandlings-Katalog).

AFSNIT
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B TEKNIK - Resistenstabel

Tabellen er baseret pé& laboratorieforsag med kemisk rene stoffer og verdierne bar derfor alene betragtes om vejledende.

A = Meget god resistens til A = Meget god resistens til
materialets greenseveerdi = materialets greenseveerdi -
B = Moderat resistens 4 S 2L B = Moderat resistens a S Q2
C = Begranseteller variabel ol|ls|E|= 2 C = Begraenseteller variabel ol E|= 2
" (O L | o i (O] L | o
res_lstens _ . ™| ™| 3 a = resflstens . _ (Sl NSl By 5 E_ =
D = Utilfredsstillende resistens > A -g >lo > % = D = Utilfredsstillende resistens > P -g >lo > % =
AN A T A A T
Acetone A|A| A D D B |A D D Kloroform B B B D D D D D| A
Aluminiumklorid D|D|B|[A|JA|[A]JA[A]A Kloroversyre D{D|AJA|[D|C B - A
Aluminiumsulfat A|D|B|A|A|A|A|A]|A Klorsulfonsyre B|C|A|[D|[D|[DJ|D|D|TC
Ammoniumhydroxid Al A B|A|A|]A]|A D B Kobberklorid B B B|A]| A B|A|A]|A
Ammoniumkarbonat AlA[B|A|A|]A]JA|D Kobbernitrat A|lA|A|[A|A]|B - - -
Ammoniumklorid Al A D|A|A]|A - - - Kobbersulfat A|A| A|A]|A B|A|A|A
Amylklorid A|A|B|D|D|D - - - Kulstofdisulfid A|A|A|D|D|D - - -
Anilin A A B D D B B D C Kultetraklorid A A A D D D D C A
Anilinhydroklorid D|D|B|[B|D|DJB]|B]|B Kviksglv A|A|A|JA]|A]A]JA][A]A s
Bariumhydroxid A|A|[B|A]JA]JA]JA]LALA Magnesiumklorid B[B|B|A[A[A]JA|A|A ]
Bariumklorid B|B|B|[A|A|[A]|]A|[A]|A Magnesiumsulfat A|A|A|A|A|A|A|A]|A (aa)
Benzaldehyd Al A B D D C A D D Metanol AlA|A]|A|A B|A|[A]|C <C
Benzen A|A|A|D|D|D|D|D]J|A Methylenklorid B|(B|A|D|D|DJ|D|D|B 4
Benzoésyre A|A|[B|A]|A]|B - - A Methylklorid A|lA|A|D|D]D]JC D | A (J0)
Blyacetat Al A B|A|A|A]|A B - Myresyre A|lA|[A]|C D B | A B © =
Boraks A A B A A A A B A Naftalin A A B D A C D D A
Borsyre Al A B|A|A|A|JA|A|A Natriumacetat Al A B|A|A|A]|A B D e
Brintoverilte Al A B C D C C D B Natriumbikarbonat A|A|A|A|A|A|JA|A]|A o
Brom D|D|D|[D|D|D - A Natriumbisulfat A[C|A|[A[A]A]- - - o'
Bromethylen Al A B D D D - - - Natriumbisulfit Al A D|A|JA]|]A]JA]A]A Ll
Bromhydrogensyre D|D|D|[A|]A|[C]J]A|[D]|A Natriumbromid B[B|B|A|[A|[A]- - - —
Bromkloridsyre D D D[ A D C A B | A Natriumcyanid A|lA|lA]JA|[A|A]JA]A]|A <C
Butanol A|A[A|D|[D|DJD|[A]A Natriumfluorid A|A|D|[A|A]A]- - - _—
Butylacetat A|A|[B|D|D|DJ|B - D Natriumhydroxid A|lA|D|A|A]A]J]A|B]|B o
Chlorid D|D|B|C|A|B - - - Natriumhypoklorit D(D|B|C|A|B|B|B|A L
Eddikesyre (FORT.) 50% A|lA[A|C|C|]A]JA[B]|B Natriumklorat A|lA|A[A[C]|]A]- - - —
Eddikesyre 100% A|A|A|D|D|C|]A]|C © Natriumklorid Df(D|BJ|C|[A]|D - - - <
Eddikesyreanhydrid Al A]| A B D C B C D Natriumnitrat A|lA|A]A|A|A]A B -
Ethylklorid A|A|A|D|D|DJA|A]|A Natriumsulfat A|A|A|A|A|A|JA|A]|A =
Fedtsyre AlA]| A D| A B D B | A Natriumsulfid Al A B|A| A| A - - -
Flour (Ter) A|A|D|D|B|D - - - Natriumsulfit A|A|D|A|A|A]|- -
Flourhydrogensyre D D D B C C B D| A Nikkelklorid B B B|A|A|A|JA|A|A
Formaldehyd A|A|A|A|A|B|A|B|A Nikkelsulfat A|A|B|A|A|A|A|A]|A
Forsforsyre A|A|B|A|A]|B|IB]|DJ|]A Oksalsyre c|C B|A|A|CJ|JA[B]A
Furfural A|A|B|D|D|D|B|D]|D Pikrinsyre A|A|B|C D|D|B|B|A
Gallussyre A|lA[A|A|A]|A]|B|[B|]A Prophylendiklorid A|lA|A|[D|[D]|D]- - -
Jod (Vad) D D D D D C - - - Salmiak B B B|A|A|A|A|A -
Kalciumbisulfat A|A|D|A|A]A]|D]|]A]A Salpetersyre C|C|A|D|D]DJC D| A
Kalciumhydroxid A|A|C|A|A|A|A|A]|A Saltsyre D|(D|D|A|[A|]C]|]A|[D|A
Kalciumhypoklorit B C B|A]|C B|A|C A Smarsyre A|lA| A D D| A - - -
Kalciumklorid B|[B|B|[A|A|A]JA|A]A Soda A|lA|B|A|[A]A]- -
Kaliumbromid Al A B|A| A| A - - - Standusklorid (Tinklorid) B | C B|A| A| A B|A|A
Kaliumcyanid A|A|B|A|A|A|A|A]|A Svovl A|A|A|C|A|B|A|[D]|A
Kaliumhydroxid A A D A A A A B B Svovldioxid A B D C D C A D A
Kaliumkarbonat A|A|B|A|A|A]|- - - Svovlholdig syre (Svovlsyrling) A| C D|A|A|B|B|B]| A
Kaliumklorat Al A B|A|]A]|A - - - Svovlklorid Al A D D D D D C A
Kaliumklorid B|B|A|[A|A|[A]|]A|[A]|A Svovlsyre D|(D|A|D|[D|C B|D| A
Kaliumnitrat AlA|A|A|A|[A]JA]A|A Sglvnitrat AlA|lA]A|A|A]A B | A
Kaliumpermanganat A|A|B|B|B]|C - - Terpentin A|A|B|D|D|D|D|A]|A
Kaliumsulfat A|A|A|A|A|A|A]A]|A Tionylklorid A|A| B|D|DJ|C D - A
Kaliumsulfid A[A[A|[A[A]A]- - - Toluol A(A|A|[D|(D|D|D|DJ|A
Klorbenzol Al A B D D D D D[ A Triklorethylen AlA| A D D D D C A
Kloreddikesyre (Mono) D|D|B|(D|D|D]B - - Xylol A|A|B|D|D|D - - -
Klorilsyre D D B C A D - - - Zinksulfat AlA|lA]|A|A]|A - - -
Klorin (Tar) A| A B D D D - - A [Eter A|A|A D D D - - -

Forudseetninger: Stuetemperatur 20° C
De opgivne data mé alene opfattes som vejledende

og i tvivistilfeelde er det vigtigt, at du kontakter
BLUCHER Metal A/S.

@ Corrosion Data Survey, NACE 1969

@ Corrosion Data Survey, ikke-metaller NACE 1969

@ Korrosionsskema, rustfrit stal, 1979, Jernkontoret

@ Chemical Resistance of Plastic Piping Materials,

Cabot Corporation, 1979
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B STIKMUFFESAMLING

B Labeteetningsringe
Teetningselementet imellem muffe og spidsende er udformet som
en lebetagetningsring.

Leebetaetningen sikrer en hurtig og effektiv montering af ror-
systemet samtidig med, at den giver en tet samling savel under
tryk som under vacuum.

BLUCHER's leebetaetningsring kan leveres i tre forskellige gummi-
kvaliteter:

EPDM:  Denne l&beteetningsring er fremstillet af etenpro-
pengummi. Den er BLUCHER's standard laebetaetning, og
kan anvendes til alle regnvandsinstallationer og spilde-
vandsinstallationer, hvor der ikke forekommer olie- eller
benzinrester i aflgbsvandet.

EPDM leebeteetningen er en god og alsidig gummi-
kvalitet med et stort anvendelsesomrade.

NBR: Denne leebeteetningsring er fremstillet af nitrilgummi.
BLUCHER's laebetaetning til anvendelse, hvor der fore-
kommer benzin- eller olierester i spildevandet (f.eks. i
forbindelse med olie- og benzinudskillere pa tankstatio-
ner, garageanlaeg og lign.)
NBR leebeteetningen bgr ikke anvendes, hvor der er
risiko for temperaturer over 80° C, ligesom NBR ikke kan
modsta oplgsningsmidler.

FPM: Denne lebeteetning er lilla og er fremstillet af flour-
gummi (Viton).
BLUCHER's lzebetzetning til specielle applikationer. Ma-
terialet er szrdeles varmebestandigt og kan modsta
bade olie, oplgsningsmidler og steerke syrer. FPM lzebe-
teetningen er dog kun begraenset bestandig med f.eks.
butylacetat, acetone og metylalkohol.

N.B.! | tvivistilfelde, kontakt BLUCHER.

MATERITALEEGENSKABER

B Gummityper

International betegnelse EPDM NBR FPM
Gummitype Etenpropen Nitril Viton
Nominel hardhed IRHD 53 (+/-5) 53 (+/-5) 70(+/-5)
Farve Sort Sort Lilla
Traekstyrke MPa 14,0 14,0 8,0
Brudforleengelse % 500 500 200

Max. temperaturomrade -40/+100 -30/+80 -25/+200

B Bestandighed
Slidstyrke

Bestandighed imod mineralsk olie

3 Bestandighed imod vegetabilsk olie
Bestandighed imod benzin

AFSNIT

Bestandighed imod almindelige fortyndede syrer og baser

RPN ®
wlN|kr|Rr RN
RPlRr|lRr|Rr|R]N

Bestandighed imod ozon- og vejrangreb

1 =god - 2 = middel - 3 = begraenset - 4 = ringe

. _______________________________________________________________________________________________________________________________________________________|]
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B DRIFT OG VEDLIGEHOLDELSE AF INSTALLATION

Alle aflgbsinstallationer kraever en vis vedligeholdelse, og det
er VVS-installatgren/kloakmesterens pligt som fagmand, at
give brugeren den ngdvendige vejledning i brug, drift og vedli-
geholdelse af aflgbsinstallationer.

Det bliver dog alt for ofte overladt til brugeren selv at finde ud
af, hvad han kan bruge sin aflgbsinstallation til. De drifts-
erfaringer, der samles pd den made, kan veere meget dyre,
bade for brugeren selv og for andre, iser det offentlige.
Derfor er det en god ide at oplyse brugeren, ved hjelp af en
skriftlig instruktion, om hvad en aflgbsinstallation ikke ma
tilfores.

En sadan instruktion kan f.eks. indeholde fglgende punkter:

- spildevand med stoffer, der kan give anledning til aflejrin-
ger af slam, eller faste partikler som sand, gips eller jern-
spaner, der kan give skader pa aflgbsledninger, renseanlzeg
eller recipient.

- spildevand med stoffer, der indebarer brandfare eller
eksplosionsfare, der ggr oprensningsarbejdet farligt.

- spildevand med en hgjere temperaturer end ledninger,
renseanleeg eller recipient kan tale.

B FOREBYGGENDE VEDLIGEHOLDELSE

Gulvaflgb

Gulvaflgb, hvor der under overristen er tilsluttet aflgb fra bru-
sere og handvaske, er sarlig udsatte for forstoppelser af har
m.v. Der ber foretages jeevnlig oprensning. Vandlas i gulvaflgb
skal demonteres og renses grundigt.

Vandlase

Vandlase, der tilfgres meget sma vandmaengder kombineret
med relativ stor forurening, er udsat for forstoppelser. Der bgr
med mellemrum foretages en kraftig gennemskylning af vand-
lasen. Problemet er serligt aktuelt ved pungvandlase pa hand-
vaske i separate wc-rum.

Udluftningsledninger

Det sker, at udluftningsledninger tilstoppes, og arsagen er da
ofte, at fugle bygger rede i selve rgret. Opdages fuglereder,
bar de fijernes for at undgé lugtgener, dels fordi vandléase
udsuges, dels fordi overtryk i ledningssystemet i stedet ud-
lignes gennem daeksler pa steder, hvor lugten kan veere til stor
gene.

Redebyggeri kan forhindres, hvis udluftningen forsynes med et
tradnet.

Afhjeelpning af driftsforstyrrelser

Driftsforstyrrelser, serligt i form af forstoppelser, kan fore-
komme i en hvilken som helst aflgbsinstallation, uden at der er
grund til at foretage sig andet end en oprensning. Sker for-
stoppelse gentagne gange pa samme sted i installationen, kan
der veere grund til at efterspore arsagen og foretage en egent-
lig reparation.

Arsagerne til gentagne forstoppelser er normalt fejl i aflghs-
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- spildevand med stoffer, herunder gifte, der kan give skader
pa aflgbsledninger, renseanleg eller recipient.

- spildevand med fedtstoffer, f.eks. friture.

- spildevand med genstande der kan give forstoppelser.
En seerdeles vigtig foranstaltning er almindelig oplysning
om, hvad man ma putte i wc'et. Hygiejnebind, papirbleer,
vatpinde og klude skyllet ud i wc'et, er en meget almindelig
arsag til forstoppelser. En rigtig anbragt affaldsspand med
tydelig angivelse af, hvad der skal puttes i den og ikke i
wc'et, kan forhindre mange gener.

Vedligeholdelse - generelt

Vedligeholdelse kan deles i forebyggende vedligeholdelse og
afhjeelpning af konstaterede driftsforstyrrelser. Den forebyg-
gende vedligeholdelse kan hindre, at der opstar driftsforstyr-
relse i en aflgbsinstallation. Her angives en reekke eksempler
pa, hvad man f.eks. kan gare for at vedligeholde en aflgbs-
installation.

VIEDLITGEHOLDELSE

installationen, og de viser sig almindeligvis hurtigt efter ibrug-
tagningen. Fejlene kan f.eks. veere for sma fald, lunker pa
ledningerne, darlige samlinger, bygningsaffald tilfert anleegget
under bygningsarbejdets udfarelse, enten gennem installatio-
nerne eller dbentstaende rar. Det er derfor vigtigt at grenrar
og afsaetninger til installationer s vidt muligt holdes lukkede
under arbejdets udfgrelse. Endvidere mé aflgbsanleegget
oprenses og gennemskylles grundigt, sa snart det er fuldfart,
sa eventuelle fejl opdages inden ibrugtagningen.

En anden hyppig anledning til gentagne forstoppelser er fedt,
der tilfgres de stdende ledninger gennem kagkkenvaskene. Der
er her ikke tale om nogen forkert brug af vasken, idet fedtet i
varm tilstand skylles ud gennem vandlasen og ved afkalingen
afseetter sig pa siden af rarene og skaber forstoppelser. Sa-
danne forstoppelser vil som regel farst vise sig leenge efter
anleggets udferelse. Man ber derfor overveje at installere en
fedtudskiller, f.eks. i storkekkener, restauranter og institutio-
ner, hvor man pé forhand ved, at installationen vil blive tilledt
fedtstof.

Renseadgange

I en forskriftsmeessig udfert aflgbsinstallation er der indbygget
et antal renseadgange, hvorfra rensning kan foretages. Des-
uden kan bundventiler, vandlase og riste ved sanitetsgenstande
demonteres eller skilles ad, s der bliver adgang til lednings-
systemet.

I bygningerne bar der i selve ledningssystemet altid indbygges
rensestykker med aftageligt deeksel. Der bgr altid placeres et
rensestykke ved overgang til ledninger i jord, mens placering
andre steder er afhangig af installationens udformning.

AFSNIT
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VEDLTGEHOLDELSE
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Bl Vedligeholdelse af en EuroPipe aflgbsinstallation
BLUCHER's rustfrie aflgbsrersystem kraever kun et minimum af
vedligeholdelse. Rarets glatte og bejdsede overflade forbliver
uforandret, og det vil i de fleste miljger som vadrum, baderum
og kekkener ikke veere ngdvendigt at vedligeholde ror-
installationen.

Anvendes rgrsystemet som udvendige nedlgbsrgr, anbefales
det at renggre installationen 1-4 gange arligt.

I specielt belastede miljger som levnedsmiddelindustrien, labo-
ratorier, den kemiske industri og landbruget kan det dog veere
ngdvendigt at renggre installationen for at undga belaegninger,
som senere kan forarsage korrosion. Rengaringen kan f.eks.
foretages med hgjtryksspuling bade ud- og indvendig.

Det anbefales i f.eks. laboratorier og lignende steder, hvor der
jeevnligt tilledes aggresive stoffer/vaesker, regelmaessigt at
gennemskylle rgrinstallation grundigt med rigelige meengder
vand, nogen steder enddog dagligt, alt efter behov.
Rerinstallationen kan ogsa gennemskylles/renggres med di-
verse renggringsmidler, men man bgr dog ferst sikre sig, at
renggringsmidlet er egnet til rustfri stal, kontakt derfor produ-
centen af renggringsmidlet ved tvivl.

Speciel opmaerksomhed bar udvises ved installationer der be-
nyttes af mange forskellige brugere, f.eks. i fysiklokaler pa
skoler, hvor det kan veere vanskeligt at kontrollere, hvilke stof-
fer/veesker der tilledes aflabet. Man bgr derfor ved specielt
aggresive og skadelige stoffer/vaesker, opsamle disse i behol-
dere og derefter afskaffe dem pa anden made, istedet for at
udlede de forskellige stoffer til aflgbssystemet. Regelmaessig
gennemskylning med vand, skal ogsa i dette tilfeelde, hare til
den normale renggringsprocedure.

M BEMARK!

Ved anvendelse af BLUCHER’s EuroPipe™-system, bgr man kun til-
lede stoffer, som det rustfri stal er resistent overfor.

Se resistenstabel side 7.

Hvis der dog alligevel er fare for, at der tilledes aggresive stoffer,
skal man efterskylde grundigt med rigelige meaengder koldt vand.
Er man i tvivl om, hvorvidt det rustfri stal kan klare de tilledte
vaesker/stoffer, kontakt da BLUCHER.

B Misfarvning
Rustfrit stal kan misfarves af rust, hvis det udsaettes for et mere
aggressivt miljg, end det er beregnet til, d.v.s.:

Meget forurenet luft “industri-atmosfaere™
Saltoplgsninger og saltsyre

Restbeleegninger fra kloridholdige renggreingsmidler
Uhensigstmaessig emnekonstruktion set ud fra et korro-
sionssynspunkt, d.v.s. udformet med lommer eller trange
spalter

OBS! Risikoen for korrosion reduceres veasentligt eller bort-
elimineres helt ved at veelge molybdznlegeret rustfrit stal af
type316.

e Jernafsmitning under fugtpavirkning:
- Stalemballageband
- Truckgafler
- Ikke overfladebehandlede stalreoler
- Stalveerktgjer
- Transportruller
- Befeestigelseselementer m.v.

OBS! Alt sammen udfart af almindeligt konstruktionsstal.

Mod jernafsmitning hjeelper det ikke at veelge hgjere legeret
materiale.

Det er nemlig ikke den rustfri overflade, der ruster, men
partikler fra konstruktionsstalet, der har sat sig fast pa den
rustfri overflade. Allerede efter fugtpavirkning i et par dage vil
rusten veere synlig, safremt overfladen er angrebet.

W Forebyggende foranstaltninger

Ved levering fra veerk er alle overflader pa rustfri stal passiverede og fuldstendigt rene. Det rustfri stal har med andre ord dannet

en korrosionsbestandig oxid-hinde over hele overfladen.

For at bevare stalets gode korrosionsegenskaber, iser hvis det skal anvendes udendgrs, skal fglgende instruktioner med hensyn til

konstruktion, produktion og montering falges:

B Velg den rigtige materialetype med hensyn til de eventu-
elle urenheder, der findes i omgivelserne, som f.eks. sod,
svovldioxid, saltvand eller vejsalt.

B Velg den rigtige konstruktion, der tillader regnvand eller
spulevand at fjerne alt stgv eller snavs fra hele den rustfrie
overflade.

W Staltypen AISI 316L bar specificeres til komponenter, der
ikke udseettes for regnvand eller til komponenter, der skal
monteres i geografiske omrader, hvor det sjeeldent regner.

M Anvend beslag, skruer, bolte og matrikker af rustfrit stal
ved montagearbejder.

M Undga risiko for galvanisk korrosion mellem komponenter
af rustfrit stal og emner af kulstofstal pa steder, hvor materia-
lerne udseettes for fugtighed eller vand. (D.v.s. etabler elek-
trisk isolation).

W Anvend rene veerktgijer, der ikke er forurenet af jernspaner,
rust eller jernpartikler.

W Anvend aldrig stélbgrster og staluld af almindelig kulstof-
stal, kun staluld eller barster af rustfrit angriber ikke overfla-
den.

M Undga at anvende saltsyre til at fjerne rester af cementmgr-
tel fra rustfri overflader. Brug i stedet for vand til at fjerne
mgrtelen med, inden den er tarret op.

. _______________________________________________________________________________________________________________________________________________________|]
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B FJERNELSE AF PLETTER OG MISFARVNING FRA RUSTFRI OVERFLADER

Hvis pletterne pa, eller misfarvningen af, den rustfri overflade er af sa alvorlig karakter, at de ikke kan fjernes ved almindelig afvaskning

med vand, kan fglgende renggringsmetoder anbefales:

Fejltype

Renggringsmiddel og metode

Fingeraftryk

Rens med sprit, fortynder eller acetone, skyl med rent koldt
vand og ter efter.

Olie og fedt

Rens med et organisk oplgsningsmiddel af ovennavnte type,
vask efter med seebevand eller et mildt renggringsmiddel, skyl
med rent koldt vand og ter efter.

Vanskeligere pletter og misfarvninger

Rens med et mildt slibende renggringsmiddel og gnub i
samme retning som strukturen i overfladen, skyl med rent
koldt vand, og ter efter. Eller: Vask med en 10% forsforsyre-
oplgsning. Skyl med en ammoniumoplgsning, derefter med
rent koldt vand og ter efter.

Fjernelse af maerkefarve

Meerkningsfarve fra veerket kan fjernes med acetone eller
etylmetylketon.

Fjernelse af fastsiddende plastfolie

Navnlig PVC folie kan efter nogen tid satte sig fast.
Til fjernelse anvendes sprit.

Anlgbningsfarver og mere alvorlige pletter

Vask med et slibende renggringsmiddel eller:
Slib med en Scotchbrite svamp pa langs ad overflade-
strukturen, skyl med rent koldt vand og ter efter.

Misfarvning som fglge af rust

Ger overfladen vad med en oxalsyreoplgsning, lad oplgsning-
en blive siddende i 15-20 minutter, skyl med rent koldt vand
og tar efter. Om ngdvendigt vaskes med et slibende renge-
ringsmiddel, som tidligere beskrevet.

Maling

Rens med lakfjerner (eller brug en blgd nylonbgrste eller
svamp), skyl med rent koldt vand og ter efter.

Ridser pa slebne eller bgrstede overflader

Polér med en roterende slibeskive (anvend altid et jernfrit
slibemiddel). Slib pa langs ad overfladens struktur, vask med
sebevand eller et mildt renggringsmiddel, skyl med rent koldt
vand, og ter efter.

NB: Neevnte metode kan ikke anvendes ved glat- eller mgn-
stervalsede overflader uden at det ses tydeligt.

Beskyttende foranstaltninger

Anvend kun syrer, safremt andre metoder har vist sig ikke at
veere tilstreekkelige. Folg de geeldende sikkerhedsbestemmelser
for sddant arbejde, og beer gummihandsker og beskyttelses-
briller. Sgrg for god ventilation.

Teknisk brochure - EuroPipe™
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ENSTALLATIONSTEKNIEK
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B MONTERINGSANVISNING

1. Afkortning M El-rgrskeerer

Til afkortning af rerene anvendes BLUCHER's manuelle eller
elektriske rorskeerer. Herved kan rgrene monteres uden
efterfalgende bearbejdning.

0BS! Formstykker ma ikke afkortes

2. Kontrol af lebeteetning
Det kontrolleres, at laebetaetningen er korrekt monteret i
muffesporet.

3. Renggring
Om ngdvendigt rengares lebetaetningen og muffesporet
inden samlingen.

Glidemiddel paferes kun spidsenden.

Der medfalger en detaljeret betjeningsvejledning
4. Samling ved kab- eller leje af el-rarskeerer.

Rarene samles med en let drejende bevaegelse.

B Handrgrskeerer

~

B Indstikningsdybde

Min. indstiksdybde

Rar- Maximum indstiknings- | Minimum indstiknings-
dimension dybde fra muffe- dybde fra muffe-
imm ende til spidsende ende til spidsende
g 50 mm 47 mm 30 mm
g 75 mm 55 mm 35 mm
2110 mm 62 mm 40 mm
2125 mm 65 mm 47 mm
2160 mm 76 mm 50 mm
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m VARDIER FOR MINIMUM - HENHOLDSVIS MAXIMUM JORDDAKNING

- hvor der ikke er trafik er der ingen krav til min.
eller max. legningsdybde, dog skal kravene om
frostfri dybde som angivet i DS 432 overholdes.
Kravet i Danmark er 0,75 m til bundlobet.

hvor der i skemaerne er angivet min. vardier for

jorddakning, skal der ligeledes tages hensyn til
ovennavnte frostfrie dybde.

der er ikke angivet max. verdier ved henholdsvis
normal og sver trafik, da max. vaerdien under
alle forhold er over 12 m.

b4
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B FORUDSATNINGER: ;
=
- rgr under grundvandsspejl (GVS) (terren = GVS) o
- jorden komprimeres til 93% SP 5
Cy = 8 kN/m3 s
@ 110 mm @ 160 mm =
Rumvaegt kN/m?3 Normal trafik min. Sver trafik min. Normal trafik min. Sver trafik min. :
10 0,45 0,71 0,74 1,21 :
12 0,41 0,63 0,61 0,92 =
14 0,40 0,59 0,56 0,83 1
16 0,38 0,57 0,53 0,77
18 0,37 0,55 0,51 0,73
20 0,36 0,53 0,49 0,70
22 0,36 0,52 0,47 0,67
24 0,35 0,50 0,46 0,65
26 0,34 0,49 0,45 0,63
28 0,34 0,49 0,43 0,61
- ror over GVS
- jorden komprimeres til 93% SP
0 110 mm 0 160 mm
Rumvaegt kN/m?3 Normal trafik min. Sver trafik min. Normal trafik min. Sver trafik min.
10 0,36 0,52 0,47 0,67
12 0,35 0,51 0,46 0,65
14 0,34 0,50 0,45 0,63
16 0,34 0,49 0,43 0,61
18 0,33 0,48 0,42 0,59
20 0,33 0,47 0,41 0,57 AFSNIT
22 0,32 0,46 0,40 0,56
24 0,32 0,45 0,39 0,55 6
26 0,31 0,45 0,38 0,54
28 0,31 0,44 0,38 0,53

|
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B L/AEGNINGSKONTROL

B Omkringfyldning
Omkringfyldning kan farst begynde, nar leegningen er kontrol-
leret og godkendt.

B Komprimering

Rerene ma ikke forskubbes eller beskadiges ved komprimerin-
gen. Undga at omkringfyldningen tippes direkte ned pa led-
ningen. Omkringfyldningen skal fortsattes til mindst 0,1 m
over ledningstop.

Foretages komprimeringen maskinelt, skal udstyrets egenvaegt
og slagkraft afpasses efter forholdene.

4
<
o
—
~

Omkringfyldningen komprimeres til mindst 93% standard
proctor.

B Ledningsgravens tilfyldning

Jorden fra opgravningen kan anvendes til tilfyldning. Dog ma
starre sten og blokke ikke anvendes. Komprimering af fyld-
ningsmaterialet udenfor befeestede arealer er ikke ngdven-
digt, hvis seetningen ikke forvolder besver eller giver anled-
ning til skader.

lgvrigt henvises til DS 430.

ENSSTALEATEONS TEKNILK

AFSNIT

Tilfyldning

Omkringfyldning

0,05 m
Udjaevningslag
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B OPHANGNING AF AFL@ZBSR@R

Nedenstaende afsnit beskriver fixering af rer for henholdsvis
liggende og staende ledninger.

B Stadende ledninger

Normalt tilstreekkeligt med fastgarelse i etageadskillelser, dog
maksimalt 3 m mellem fastgarelser. Ved tilslutning af starre
sideledninger fastgares formstykket umiddelbart under side-
ledningen.

B Ekspansion

Bade pa liggende og staende ledninger skal lengdeudvidelsen
kunne optages uden at ledningen bgjer ud®.

Rustfrit stal har en meget lille udvidelseskoefficient, og der-
for vil udvidelsen normalt kunne optages i mufferne.

Rarene skal fixeres sdledes, at rarene ikke kan treekkes ud af
mufferne.

1) Specielt hvor installationen er indstabt eller fixeret med
korte mellemrum skal ekspansionsmulighederne sikres.

AFLZBSINSTALLATIONEN SKAL VARE OPHANGT OG FAST-
GJORT, SA MUFFE-ENDE OG SPIDSENDE FORBLIVER SAM-
LET, UNDER ALLE TANKELIGE FORHOLD.

M Liggende ledninger

Afstand Fastgerelsen (skrue m.v.)
DIM mellem bearingerne til loft skal overfare
mm mY N (Kg)?
50 2,2* 70 (@)
75 2,5% 140 (14)
110 2,8% 240 (24)
160 3,3* 570 (57)

* Afstanden mellem beeringerne er beregnet pa baggrund af
en tilladt nedbgjning pa 1 mm fra raret.
Nedbgjningen er beregnet udfra en simpel understgttet
ledning, hvor rgret er fuldtigbende.

1) Geelder for rarstreekninger uden formstykke. Ved form-
stykker bgr muffen pa formstykket eller muffen pa raret
fixeres.

Beeringer ved muffer anbringes lige bag ved muffen.

2) Geelder for rgr, der haenger i beeringer fastgjort over roret.
Anvendes vaegheengte beeringer skal momentpavirkning
tages i betragtning.

3 m = Max. afstand mellem
baeringer pa lodrette rar.

J ||

(@«

fastgares rar til veeg,
hvis dette er muligt.

Ved retningsaendringer

Rer fastgares ved alle
etage-gennemfaringer.
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m L/ANGDEUDVIDELSESDIAGRAM

Nedenstaende figur viser sammenhzangen mellem rgrleengden
L i m og lengdeudvidelsen Al pa raret i mm ved forskellige
temperaturforskelle At.

(At = max. temp. i rgrsystemet
- temperaturen ved opsetning i rersystemet)
L = Leengden af rgrsystemet i m.

€
E
<
o S 918
Eks.:  Etrgr pa 3 m udvider sig i lengden ca. 2,5 mm ved en 3
temperaturforskel p& 50°C. 8|3 60°C
]
()
o Leengdeudvidelsen pa en givet rarleengde kan desuden 7 E, 50°C
= beregnes efter nedenstaende formel. 5 9]
—
= Al = 0,0165 x At x L 40°C
o hvor S .
; Al = Laengdeandringen i mm. 4 30°C
0,0165 = Leengdeudvidelseskoefficienten i mm/m °C.
! At = Temperaturforskel i °C. 3 20°C
2

—_

o
—_
N
w
SN
(6]
o

7 8
Rorleengde L (m)
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B SIKRING MOD SPREDNING AF BRAND/ ETAGE- OG VAEGGENNEMFZRINGER

B EuroPipe og brand

Ved rarfering i bygninger skal man altid sgrge for, at foranstalt- — B Brandbestandighed
ningerne mod brand er i orden, i henhold til Bygningsregle- ST G P ikkegbraende og er

mentet BR-95. oo .
Her oplyses hvilke krav der stilles i BR-95, og der gives nogle g:ior Klassificeret som ikke-brend

eksempler pad hvordan en gennemfaring med BLUCHER's rustfrie : Det betyder, at EuroPipe™ aflgbs-
aflgbsrer, EuroPipe™, kan udfares. rgrsystem kan gennembryde etage-

X adskillelser uden ekstra brand- <
isolering. s
Bygningsreglementet af 1/4-95 (BR-95), stiller i kap. 6.1 stk. 1. — 2 Der frigives heller ikke skadelige 4
og kap. 6.4.3 stk. 1. fglgende overordnede krav for forebyggelse stoffer fra stalet ved brand. o
af brand/brandspredning : -
(a]
Kap. 6.1 stk.1. :
"Bygninger skal udfgres og indrettes, s der opnas tilfredsstil-
lende tryghed mod brandspredning til andre bygninger pa egen f
og omliggende grunde. Der skal veere forsvarlige muligheder for =
redning af personer og for slukningsarbejdet." v
(SE|
Kap. 6.4.3 stk. 1. =
"Gennemfaringer for installationer i brandvaegge og brandsektions- Omstgbning ;
vaegge skal lukkes teet, sd adskillelsernes brandmeessige egen- KRIKIIILLLLS ¢2
: : " D 000s00050sese 00020 %0
skaber ikke forringes. :::::::::::::::::::::::: H
I Bygningsreglementet stilles der ogsa nogle krav til, hvordan <
rgrgennemfaringer i vaeg- og etageadskillelser skal udfares, sa j
det brandmeessigt er forsvarligt. <
Se nedenstaende uddrag fra BR-95. —
195
Kap. 12.1 stk. 2. Figur 1. Omstobt ikke-breendbart aflgbsrer. Z
"Installationer skal udfares, sa de ikke medfgrer brandfare. 3
Ved rgrgennemfaringer, kanaler og lignende skal der traffes for-
anstaltninger, der hindrer gennemgang af stgj, fugt, ild, gas og
lugt. Overfladetemperaturen pé breendbart materiale ma ikke over-
stige 80°C. Nar dette ikke godtgares, skal installationer med en
temperatur mellem 100°C og 120°C holdes mindst 30 mm fra
traeveerk eller andet braendbart materiale. Med en temperatur mel- Fugemasse™
lem 120°C og 150°C skal afstanden vaere mindst 50 mm."
SN
Mineraluld
B Udfarelse af gennemfaring
Her gives nogle eksempler pa hvordan en rgrgennemfaring med
EuroPipe™ kan udfares. *Ved passage af brandcelle anvendes speciel brandhaemmende fugemasse.
En aflgbsinstallation af rustfrie stél- Figur 2. Stgj- og brandmaessig god gennemfaring af ikke-breendbart
rar (EuroPipe™) betragtes som aflgbsrar.
ubraendbar, og derfor kan der ved
passage af vaegge og dek, der af-
greenser en brandcelle*, taetnes ved
en god omstgbning som vist i figur 1. c
En sadan gennemfgring kan imidlertid
medfgre stgjgener. —
Hvis den stgjteknisk bedre gennemfg- ]
ring i figur 2 veelges, skal man sikre ¢
sig, at rgret ikke kan forskyde sig ved AESNIT

brand, f.eks. ved fastgarelse som vist

or X IR ¥4

*Se BR-95 og SBl-anvisning 185
"Aflgbsinstallationer"”, for mere de-

taljeret beskrivelse af de brand- - . -
tekniske begreber som brandcelle, Figur 3. Eksempler pa fiksering af ikke-breendbare aflgbsrar.

brandsektion. brandklassifikation A: Fugemasse. B: Mineraluld. C: Rarbaerer. D: Omstgbning.

m.fl.
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B RORFIRING - Retningsaendringer

Nar der skal foretages retningsaendringer ved en installation
af EuroPipe™ aflgbsrar, skal det gares med sa lille en stram-
ningsmodstand som muligt, og med fabriksfremstillede form-
stykker.

B Overgang fra stdende til liggende ledning

Ved overgang fra staende til liggende ledninger, bar der ikke
veere tilslutninger nermere end 1 meter fra overgangen, hvis
der er tilsluttet wc mere end 10 meter fra overgangen.

Overgang kan foretages med en 87°-88° kort bgjning, hvis:

- Der ikke udferes tilslutninger pa den staende ledning lavere
end 2 m over bgjningen og pa den liggende ledning tettere
end 1 m fra bgjningen.

- Faldhgjden fra den gverste tilsluttede vandlas til bgjningen
ikke overstiger 10 m.

- Der hgjst er tilsluttet 3 wc'er til den staende ledning.

I andre tilfeelde bgr overgang udfgres med to 45° bgjninger,
eventuelt med en 87°-90° bgjning med stor bgjningsradius
eller med en VA-godkendt fodbgjning. I bygninger med mere
end 8 etager over bgjningen bgr der indskydes et lige rarstykke
pa mindst 0,3 m mellem bgjningerne.

B Overgang fra liggende til stdende ledning
Som vist pa figur 2. kan overgang foretages med en 87°-88°
kort bgjning, hvis:

- Der ikke udfgres tilslutninger pa den liggende ledning
teettere end 1 m fra bgjningen, og pa den stdende ledning
teettere end 1 m fra bgjningen.

- Huvis der hgjst er tilsluttet ét wc.

B Retningseendringer pa liggende ledninger

P4 ledninger, der kun er tilsluttet én installationsgenstand, kan
der anvendes formstykker med en retningsendring, der hgjst er
87, se figur 3.

Da skarpe retningseendringer gger risikoen for tilstopning, bar
man vere papasselig ved ledninger, der er meget udsat for
tilstopning, f.eks. ledninger fra wc og kekkenvask. Jo starre
radius bgjningen har, jo mere nedsattes risikoen for tilstop-
ning. Der bgr derfor kun anvendes 87° bgjninger med stor
radius ved retningsendringer pa koblingsledninger.

P4 ledninger, hvor der er tilsluttet mere en én installations-
genstand, bgr der anvendes bgjninger, som hgjst er 45°.

Er retningsaendringen 90°, ber der indskydes et lige rarstykke
pa mindst 0,3 m mellem bgjningerne, se figur 4.

Retningseendringer pa mere end 90° bar foretages i nedgangs-
brende. Seerlige formstykker kan anvendes pa de betingelser,
der er angivet i VA-godkendelsen.

wC

|

Maks. 10 m

Tf Maks. 3 WC

2}:‘
iﬁm—é

Figur 1. Betingelser for at anvende en 87°-88° kort bgjning ved
overgang fra staende til liggende ledning.

Maks. 1 WC rl—m»
I bY f

1m
¥

Figur 2. Betingelser for at anvende en 87°-88° kort bgjning som
overgang mellem liggende og staende ledning.

Figur 3. Retningszendringer pd 88° kan anvendes pa ledninger, der
kun er tilsluttet én installationsgenstand.

Figur 4. Ved retningsendringer pa 90° bgr der anvendes to 45°
bgjninger med et lige stykke pa 0,3 m mellem bgjningerne.
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B RORFZRING - Tilslutninger

Tilslutning af aflgbsledninger - EuroPipe™ skal udferes sa:

- der ikke forekommer aflejringer, som kan medfare
tilstopninger

- der ikke sker overstrgmning, som kan medfgre ulemper
og skader pa installationsgenstande

- udluftning / trykudligning ikke forringes utilladeligt J

- rensemulighederne er tilfredsstillende |

M Tilslutning til stdende ledninger

Den lodrette afstand mellem vandspejlet i en vandlas tilsluttet
et grenrgr og bundlgbet i grenen pa tilslutningen til den
stadende ledning bgr veere mindst 100 mm, se figur 1.

Herved undgas overstramning fra den stdende ledning til Figur 1. Den lodrette afstand mellem vandspejl i vandlas og
vandlase. bundlgb i tilslutningsrer ber veere mindst 200 mm.

&)
=1
=
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>
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Tilslutning af ikke-udluftede sideledninger til en staende
ledning bar ske med 87°-88° grenrar, og sideledningerne bar
leegges med sa lille et fald som muligt, se figur 2.

Tilslutning af sideledninger til stdende ledninger bar forsattes
mindst 100 mm fra hinanden, se figur 3.

Ved anvendelse af dobbelte grenrgr med tilslutningsvinkel =
stgrre end 45° bgr installationsgenstande ikke tilsluttes
sideledningen teettere ved den staende ledning end 700 mm,
se figur 4.

Figur 2. Tilslutning af ikke-udluftede til stdende ledninger bar ske
med 87°-88° grenrar, og sideledningen ber have et sa lille fald
som muligt.

ENSSTALEATEONSTEKNITEK

|

100 mm

Figur 3. Tilslutning af sideledninger til stdende ledninger ber
forseettes mindst 100 mm fra hinanden.

700 mm

AFSNIT

v

Figur 4. Ved anvendelse af dobbelte grenrgr med tilslutnings-
vinkel stgrre end 45° bgr installationsgenstande ikke tilsluttes
sideledningen teettere ved den staende ledning end 700 mm.
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B RORFIZRING - Tilslutninger

Ved tilslutning af udluftede sideledninger kan der anvendes
grenrer, der mindst har en tilslutningsvinkel pa 45° se figur 5.

Ved overgange mellem staende og liggende ledninger ber der,
nar der er tilsluttet wc'er mere end 10 m oven over overgangen,
ikke tilsluttes installationsgenstande naermere end 1 m fra
overgangen, se figur 6.

B Tilslutning til liggende ledninger

Tilslutning af liggende ledninger til liggende ledninger.
Tilslutning foretages fortrinsvis i rense- og inspektionsbrgnde
eller i nedgangsbrande.

Dobbelte grenrgr bgr ikke anvendes, se figur 7.

[
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Tilslutning af stdende ledninger til liggende ledninger. Figur 5. Ved tilslutning af udluftede sideledninger kan der
Hvis faldhgjden fra vandlas i gverste tilsluttede wc, er hgjst 9,5 anvendes grenrgr med en tilslutningsvinkel pd mindst 45°.
m, og der er tilsluttet 3 wc'er, kan der anvendes toptilslutning

med et formstykke med en tilslutningsvinkel pa hgjst 45°, se

figur 8. Er faldhgjden eller belastningen starre, bgr der anven-

des sidetilslutning, d.v.s. at der indskydes et liggende, lige

rgrstykke med en leengde pa mindst 0,3 m mellem den staende

og den liggende ledning, se figur 9.

Sidetilslutningen er den strgmningsteknisk bedste lgsning og

ber vaelges i sa stor udstraekning, som det er praktisk muligt.

Seerlige formstykker kan anvendes pa de betingelser, der er

angivet i VA-godkendelsen.

ENSTALLATEONS TEKNITLK

WC
>10m
£
—
1m
Figur 6. Ved overgang mellem staende og liggende ledninger bar Figur 8. Toptilslutning kan anvendes, hvis faldhgjden fra gverst
der, nar der er tilsluttet wc mere end 10 m over overgangen, ikke tilsluttede wc hgjst er 9,5 m, og der hgjst er tilsluttet 3 wc-er.

tilsluttes installationsgenstande naermere end 1 m fra overgangen.  Lasningen vist i figur 9 ber dog foretraekkes.

Stdende ror

I 1
2=

Liggende rar -
AFSNIT ) ! ! -r
7 300 mm
Figur 7. Dobbelte grenrar bar ikke anvendes pa liggende ledninger. Figur 9. Ved starre faldhgjder og belastninger, ber tilslutning af

staende ledning ske ved et liggende lige rerstykke pd mindst
0,3 m (sidetilslutning).

. _______________________________________________________________________________________________________________________________________________________|]
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W Lasebagjler

Aflgbssystemer for spildevand og regnvand, som ikke er lagt i
jord, og som er konstrueret og installeret i henhold til kravene i
DS 432, "Norm for aflgbsinstallationer”, skal fungere som et
selvfaldssystem/gravitationssystem med fri temning, og skulle
sdledes ikke blive overbelastet/blokeret.

EuroPipe™ aflgbsrgrystemet er samlet med stikmuffer og vil
derfor ikke kunne modsta et indre tryk, med mindre der tages
visse forholdsregler til sikring af, at samlingerne ikke presses
fra hinanden.

Passende fastgarelse til bygningskonstruktionen kan i de fleste
tilfeelde hindre samlingerne i at blive presset fra hinanden, men
man kan dog komme i situationer, hvor det er vanskeligt eller
endog umuligt at fastgere rarene til bygningskonstruktionen.

I sddan en situation kan lasebgjler (type 847.xxx.xxx) forhin-
dre, at stikmuffesamlingerne bliver presset fra hinanden i
tilfelde af, at systemet bliver overbelastet, eller der oparbejdes
et indre tryk.

Figur 1.

Lasebgjlerne kan anvendes pa 2 mader.

Man kan velge at anvende dem uden at gagre noget andet end at

spaende lasebgijlen pa (se figur 1), eller man kan veelge at preege
et antal "knaster” pé spidsenden af raret, séledes at lasebgjlen
har noget at holde imod (se figur 2).

Alt efter hvad for en metode man veelger, er der en forskel pa,
hvor meget tryk samlingen kan holde til.

Anvendes metoden med praegning af knaster, kan samlingen,
som det ses nedenfor, holde til et holde til et hgjere tryk, end
en samling uden knaster.

Stikmuffe og spidsende uden knaster, monteret med Iasebgjle
typenr. 847.xxx.xxx, kan ved de 4 dimensioner holde teet op til
flg. tryk.

Stikmuffe og spidsende med knaster, monteret med lasebgijle
typenr. 847.xxx.xxx, kan ved de 4 dimensioner holde teet op til
flg. tryk.

Rgrdimension Max. tryk Rgrdimension Max. tryk
g 50 mm + 2 bar g 50 mm + 3 bar
g 75 mm + 2 bar g 75 mm + 3 bar
2110 mm + 2 bar 2110 mm + 3 bar
2160 mm + 1 bar 2160 mm + 3 bar

________________________________________________________________________________________________________________|
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W Preegning af knaster

P& spidsenden af rgret, inden denne monteres i muffen,
preeges et antal knaster med et specielt veerktgj.

Praegningen af knasterne foregdr meget hurtigt. Efter montage
af spidsenden i muffen, kan lasebgjlen monteres pa vanlig vis,
sdledes at den del af lasebgijlen der holder pa spidsenden,
daekker over knasterne (se figur 2).

(&)}
= Nedenstdende viser det antal knaster der skal presses i raret
= for at samlingen kan holde til 3 bar.
=
(&) - -
5 Rerdimension Antal knaster
m g 50 mm 2
. g 75 mm 4 Veerktajet bestar af et sat specielle keeber til det elektro-
2 2110 mm 6 mekaniske veerktgj der bruges til Mapress-systemet (se figur 3).
= LEY Il L Det er vigtigt at lasebgjlerne er spendt helt sammen.
N2
Ll
|_
v
p=d |—A
e}
= EPP. 11524 § Vo.022
< |
o 7 % RS.1205
e EFP. 1553
< T~ DS.1616
: O
N V0.023
] EFP. 3115
2. EFP 3113\$

EFP.3092

i
EFP. SK 187.4—_|

1V.112

EFP. 3114 | |
] ¥

Bakke til praegning med reservedelsnr.

Figur 3. 2
B Anvendelse af lasepropper som rensepropper

Som navnt ovenfor skal aflgbssystemer for spildevand og
regnvand, som ikke er lagt i jord, og som er konstrueret og
installeret i henhold til kravene i DS 432, "Norm for aflabs-
installationer”, fungere som selvfaldssystemer med fri tem-
ning, og skulle ikke blive overbelastet.

Under disse forhold er lasebgjler ikke ngdvendige for at holde
rensepropperne pa plads. Nar glidemidlet, som blev pafert ved
montage, er vasket vaek, er det faktisk meget vanskeligt at
fierne rensepropperne, og man bgr overveje at anvende ikke-
tarrende silikone som glidemiddel pa disse samlinger.

Hvis det imidlertid skal sikres, at rensepropperne ikke skydes
ud, f.eks. som resultat af en uforudset blokering i rersystemet,
bgr man anvende Iasepropper.

AFSNIT
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B TESTNING / TATHEDSTEST

B Ledninger i bygning

Der findes ingen standardiseret prgvningsmetode til teetheds-
prevning af ledninger i bygning. Teetheden kan praves med
lugtstoffer, f.eks. pebermynteolie eller med rgg, samtidig med
at der skabes et indvendigt overtryk med luft i systemet. Hvor
det er praktisk muligt, kan der anvendes en teethedspravning
med luft- eller vandtryk, og der kan anvendes en tillempning af
de nedenfor beskrevne prgver for ledninger i jord. Prgvetrykket
kan veere 50 kPa (0,5 bar), der fastholdes i 15 minutter, og
udsivning ma ikke forekomme. Far prgvning skal man sikre sig,
at ledningssystemet er fastholdt, og at samlinger er sikrede
mod udtraekning.

B Ledninger i jord

Krav til teethed og kontrol af teethed er angivet i "Norm for
teethed af aflgbssystemer i jord”, DS 455. Normen er udarbej-
det med henblik pa sterre aflgbssystemer (hovedaflgbsled-
ninger). Normens teaethedskrav er dog principielt geeldende for
aflgbsinstallationer, d.v.s. hvis der gennemfares en teetheds-
prevning, sa skal aflgbsinstallationen bestd de anferte prgvnin-
ger. Arsagen til denne lempelse i bestemmelserne er, at
prevningen kan veere meget besveerlig at gennemfare pa grund
af de mange afpropninger og opdelinger af systemet, der
medfgrer mange pravninger.

Teethedsprgvning bgr altid udfgres ved:

- Ledninger og brgnde i spildevandssystemer og i feelles-
systemer, hvor der ofte forekommer opstemning.

- Ledninger og brgnde neer vandindvindingsanleeg.

- Ledninger og brgnde ner vandledninger, hvor der fore-
kommer undertryk, f.eks. havertledninger.

- Trykaflgbsledninger.

B Udferelse af pravning

Teethedsprgvning kan enten foretages far eller efter lednings-
gravens endelige tilfyldning og skal udfgres under konstante
temperaturforhold. Ledninger, som ikke er deekket af jord, ma
derfor beskyttes mod temperaturvariationer under prgvningen.
Direkte solstraling pa ledningen ma ikke forekomme.
Ledninger teetnes i hver ende af prevningsstraekningen og ved
alle afgreninger.

Brgnde taetnes ved brendtop og i alle ind- og udlgb sa tet som
muligt ved brendvaeg, men dog saledes, at samlingen mellem
rgr og brend indgdr i prevningen. Alle de i systemet indgaende
dele skal veere sikret pa en sddan made og alle teetninger skal
have en sadan udfarelse, at de ikke forskyder sig under
pravningen.

Ledninger og brgnde skal far pravningen vaere helt tamt for
vand. Derefter udfares selve prgvningen med vand eller luft
efter de naermere betingelser, som er angivet i "Norm for
teethed af aflgbssystemer i jord", DS 455.

M Tathedstest pd BLUCHER

Hos BLUCHER bliver alle produkter testet, inden de bliver sendt
ud fra fabrikken.

Testen udfares ved at produktet bliver proppet af, derefter
fyldes det med et lufttryk pa 0,5 bar, og bliver sa seenket ned i
et kar med vand, hvorefter en utaethed vil blive opdaget med
det samme.

Produkterne bliver derudover testet jeevnligt med vandtryk og
med vacuum, dette geres bade af BLUCHER selv, og af nogle
uvildige kontrollanter fra forskellige godkendelsesorgani-
sationer.

________________________________________________________________________________________________________________|
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HANDTERING

AFSNIT

B TRANSPORT, AFLASNING OG OPBEVARING

B Generelt:

Ved alle rgrforsendelser fra BLUCHER bliver rgrene lagt
pé strger og pakket pa paller. Fittings bliver pakket i
papkasser og stablet pa paller.

Al emballering udfgres omhyggeligt, for dermed at
undga transportskader.

B Transport og handtering
For at undga at rer og fittings bliver skadet under transporten,
bar falgende regler blive overholdt.
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Der ma kun anvendes stropper af tekstil, leerred eller lignende Rar og fittings ma ikke sleebes hen ad jorden eller andre overfla-
materiale, til at laesse og flytte rgrbundter med kran. der, som kan beskadige dem.

Bl Oplagring

For at undgd, at rar og fittings bliver deforme eller gdelagt,
anbefaler vi at opbevare produkterne i den originale emballage,
indtil produkterne skal anvendes.

Rer og fittings opbevares sa de ikke kommer i kontakt med sort
stél, da dette kan give rustafsmitning pa det rustfrie stal,
ligeledes skal rgr og fittings opbevares udenfor raekkevidde af
gnister og sprgjt fra f.eks. vinkelsliber og skerebraender.

Rerbundterne og lese rar bar opbevares pa en plan flade og
stgttes, sa rarene ikke hviler pa mufferne.
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m BLUCHER OG LYD

B Hvad er lyd?

Lyd kan beskrives som tryksvingninger i luften. Lyd fra aflgbs-
installationer opstar nar vandet beveeger sig gennem rgrene og
dermed satter aflgbssystemet og evt. bygningskonstruktioner i
beveegelse. Disse bevaegelser overfgres til luften i rummet
hvorved lyden opstar.

Lydtrykniveauet males i decibel (dB), men da det menneskelige
gre ikke opfatter lyd pd samme méade som et méleinstrument
indbygger man i maleinstrumentet et filter sa det malte
lydtrykniveau svarer til det gret opfatter.

Det mest brugte filter er et A-filter og lydtrykniveauet malt med
A-filter betegnes dB(A).

Den hgrbare lyd har frekvenser mellem 20 og 20.000 Hz,
frekvensen for lyd fra vandstremning ligger omkring 1000 Hz.

B Hvordan males lyd?

Kravene til maling af installationsstgj er angivet i BR95, bilag 4.
Normalt males i umgblerede rum da kravene er geldende
herfor.

Det skal bemeerkes, at installationer skal males seperate idet
kravene i BR95 og BR-S er maksimale lydniveauer for de enkelte
installationer hver for sig og ikke samlet. Det er derfor vigtigt
at sikre sig, at f.eks. brugsvandsinstallation og ventilation ikke
benyttes samtidig med at der males pa aflgbsinstallationen.

B Myndighedskrav

Regler for lydniveauer i boliger findes i bygningsreglementet
(BR95) og i smahusreglementet (BR-S). De maksimale lyd-
niveauer, frembragt af tekniske installationer (f.eks. brugs-
vands-, varme-, ventilations- og aflgbsinstallationer) er 30
dB(A) for boliger omfattet af BR95 og 35 dB(A) for boliger
omfattet af BR-S.

Disse niveauer er geldende i beboelsesrum og kakkener,
hvorimod der ikke er nogen krav til det maksimale lydniveauet i
bad og toiletrum.
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Grundlaget for de ovenstaende vardier, er lydniveauet fra
aflgbsrarene uden isolering, minus de forskellige materialers
dempning.

De erfaringsmaessige reduktionstal for de forskellige materialers
deempning, er i henhold til SBI vejledning 185.

De gennemfgrte malinger er beskrevet pa neste side.

Udover de anvendte konstruktioner har forhold som veegareal,
rumstarrelse og efterklangstid betydning for lydtryksniveauet.

Ingen af de fabrikater af aflgbsrgr der er pd markedet idag, kan
under traditionel fri montage og standardbelastning opfylde
BR95's krav uden efterisolering.

*Skakten skal pa min. 2 sider veere beklaedt med lyd
absorberende beklzedning.
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®m MALINGER AF LYDNIVEAU

W Lydmalinger

| samarbejde med Dansk Teknologisk Institut (DTI) har
BLUCHER gennemfgrt en raekke méalinger.

Malingerne blev foretaget i et specielt lydrum pa Statens
Byggeforsknings Institut (SBI)

Indeni lydrummet er der opbygget nogle malerum som vist i
figur 1. og figur 2.

Figur 1.

Malingerne blev gennemfgrt pa to installationstyper, én med 4
lodret faldstamme gennem rummet (figur 1.) og én med
retningseendring pa 90° under loft og efterfulgt af en liggende
del (figur 2.).

Installationerne var ophaengt med rarbeerer med gummi-indleeg
og adskilt fra etageadskillelserne med mineraluld.

B Sammenligninger med andre rgrmaterialer

Udover malinger pd BLUCHER's rustfrie rer blev der foretaget
malinger pa en reekke forskellige rarmaterialer, for pa den made
at kunne sammenligne forskellige rgrmaterialer under de
samme forhold.

LODRET STAMME LODRET STAMME LODRET STAMME

6 liter toiletskyl 0,4 liter/sek. fast vandstram 6 liter toiletskyl + 0,4 liter/sek. fast vandstram
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6 liter toiletsky! 0,4 liter/sek. fast vandstrem 6 liter toiletskyl + 0,4 liter/sek. fast vandstrom
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Stobejern
Galv. stal

Stojdzempet plast A
Stojdzempet plast B
Stoidzempet plast C

Rustfri med isolering
Stojdeempet plast A
Stojdeempet plast B
Stojdeempet plast C

Rustfri med isolering
Stojdzempet plast A
Stojdeempet plast B
Stojdeempet plast C

Rustfri med isolering
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B GODKENDELSER OG MAERKNING

BMEN 1124

EuroPipe™ aflgbsrarsystemet (rer og fittings) produceres, testes,
afprgves og kontrolleres i henhold til EN-normerne

"EN 1124-1" og "EN 1124-2".

De 2 normer omhandler fglgende :

"EN 1124-1" specificerer krav, tests og kvalitetskontrol, der
geelder for rer og fittings.

"EN 1124-2" specificerer krav til regrdimensioner, samt mal-
tolerancer for forskellige fittings og rar.

Ovennavnte EN-normer er udarbejdet igennem den europeiske
standardiserings-organisation CEN, og det betyder, at BLUCHER's
EuroPipe-system inden leenge, far den kendte CE-godkendelse
(CE-meerket).

B Systemgodkendelse

Bygningsreglementerne fastsatter, at installationer for aflgb fra
bygninger med dertil knyttede aflgbsinstallationer skal udfares i
overensstemmelse med DS 432, "Norm for aflgbsinstallationer".
Ifglge denne norm skal fabriksfremstillede produkter, der indgar
i eller tilsluttes aflgbsinstallationer, veere godkendt af Bolig-
ministeriet, med mindre det pageldende produkt er undtaget
ifglge geeldende bestemmelser om godkendelsesordningen.
VA-godkendelserne (VA = vand og aflgb) udstedes af ETA-
Danmark A/S, der af By- og Boligministeriet er bemyndiget til at
varetage godkendelsesordningen.

GODKENDELSER

Godkendelserne tjener til dokumentation af, at det godkendte
produkt opfylder de funktionskrav, som er fastsat i bygnings-
reglementerne og de tilhgrende normer.

B EuroPipe™ aflgbsrgrsystem

EuroPipe aflgbsrarsystemet er VA-godkendt, og godkendelses-
nummeret for systemet er VA nr. 2.12/11910.

Hvad angar brandbarhed, klassificeres EuroPipe som
ubreendbare.

B Typegodkendelser

Der findes ogsa typegodkendelser geeldende for Norge, Sverige,
Finland, England, Tyskland og Schweiz.

Til anvendelse indenfor skibs- og offshoreinstallationer, findes
der godkendelser fra Bureau Veritas, Lloyd's Register,

DNV (Det Norske Veritas), Germanischer Lloyd, Rina (Registro
Italiano Navale) og ABS (American Bureau of Shipping).

B Merkning af produkter
Rar og fittings

L | va AlS| 304 Do 110 L]
(««O))» Nates W SIS 14.2333 DN 100 U

BS 304 S 15 A7° 87,5°
SIF W. 1.4301 Year: 2000 7-42.1-233
Rustfrit stal AISI 304 - er meerket med rad farve
Rustfrit stal AISI 316L - er merket med grgn farve
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B POTENTIALUDLIGNING

POTENTETALUDLITGNING
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B Potentialudligning

I forbindelse med den nye staerksstramsbekendtgarelse har der
siden 1. april 1994 veeret krav om, at f.eks. vand-, varme og
aflgbsinstallationer udfart i metalliske materialer skal tilsluttes
en udligningsforbindelse.

B Gyldighedsomrader

Kravet om potentialudligning geelder for nybyggeri og byforny-
else, hvor der installeres badeveerelser i lejligheder, der ikke for
har haft badeveerelse.

Der er sdledes ikke krav om, at der skal etableres udlignings-
forbindelser ved udskiftning eller reparation af vand-, varme-
eller aflgbsinstallationen.

B Potentialudligningens udfarelse
Potentialudligningen udfgres som en hovedligningsforbindelse,
som knytter sig til bygning. I bygninger med flere lejligheder

etableres der herudover en supplerende udligningsforbindelse i
hver lejlighed.

Installation og tilslutning af potentialudligning er el-installa-
tgrens ansvar.

Det er derfor vigtigt, at de forskellige handvaerkere snakker
sammen, sa el-installatgren far mulighed for at installere
udligningsforbindelse inden installationen tildeekkes.

B Ingen krav om potentialudligning

Der er ikke krav om etablering af potentialudligning ved:
- udskiftning af vand-, varme- eller aflgbsinstallation

- reparation af vand-, varme- eller afllgbsinstallation
- gulvaflgb uanset materiale

BLUCHER'’s rustfrie aflgbsrar er samlet ved stikmuffe. Denne
samling er elektrisk ledende og kan saledes anvendes, hvor der
er krav om, at hele installationen skal veere ledende.

. _______________________________________________________________________________________________________________________________________________________|]
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B KVALITETSSIKRING - 1SO 9001

I de mere end 35 &r vi hos BLUCHER har udviklet og fremstillet
aflgbssystemer i rustfrit stal, har vi altid streebt efter at
producere kvalitetsprodukter.

Ikke kun ud fra et designmassigt synspunkt - men i lige sa hgj
grad ud fra en funktions og levetids betragtning.

BLUCHER prioriterer kvalitetssikring meget hgjt, og al vores
produktion og kvalitetsstyring foregar efter den internationalt
anerkendte 1SO 9001 standard.

Vi arbejder savel med en ekstern som med en intern kvalitets-
sikring.

H 1SO 9001 standarden kreever:

- at man kan dokumentere, at man har styr pa administrative
systemer, udvikling og konstruktion, indkeb, indgangsinspek-

tion, produktion, feerdigvareinspektion, lager, salg, kvalitets-

styring og uddannelse.

B Ekstern kvalitetssikring

Den eksterne kvalitetssikring foregdr ved, at vi flere gange om
aret uanmeldt far besgg af repraesentanter fra danske og
udenlandske kontrolinstanser.

De udtager en raekke tilfeeldigt udvalgte rer og formstykker fra
lager eller produktion, som afpraves efter de enkelte landes
standarder og godkendelsesbetingelser.

Alle kontrolinstanser er af de pageldende landes myndigheder
certificeret til at kontrollere BLUCHER's produkter.

B Intern kvalitetssikring

1. Den interne kvalitetssikring hos BLUCHER starter allerede
ved udveelgelsen af vore leverandgrer. Alle leverandgrer skal
veere i stand til at dokumentere, at de kan leve op til de
krav, vi stiller til kvalitet og leveringssikkerhed.

2. Sammen med hver eneste leverance af rustfrit stal falger et
materialecertifikat, der dokumenterer, at sammensatningen
af det rustfrie stal overholder de krav, BLUCHER har specifi-
ceret.

3. Alt materiale, der leveres til BLUCHER, skal gennem en ind-
gangskontrol. Kun hvis det leverede materiale overholder
de specificerede krav, kan det frigives til produktion.

4. De rustfrie rer fremstilles pa et fuldautomatisk rarveerk.
Pladematerialet, i form af coils, fgres ind i rarveerket, hvor
det ved hjeelp af valser bliver formet til et rarprofil.
Rarprofilet lukkes herefter med en langsgmssvejsning.
Efter svejsning af langsgmmen kontrolleres denne med et
hvirvelstramsapparat, der kan registrere svejsefejl.
| tilfeelde af fejl sarger det computerstyrede rarveerk selv
for, at save det defekte rgrstykke ud og kassere det.

5. Formgivning af muffe, spidsende og fittings.

6. Fra produktionen gar alle rer og formstykker til den afslut-
tende overfladebehandling i bejdseanleegget. Denne over-
fladebehandling, der er testet hos Korrosionscentralen,
sikrer at rgrene kan anvendes uden yderligere beskyttelse.

7. Under produktion af rgr og formstykker foretages der en
Igbende kontrol, som ngje bliver registreret i kontroljourna-
ler. Inden formstykkerne forlader produktionen, bliver alle
enkelte dele trykprgvet med 0,5 bar.

8. Efter bejdsningen gar rar og formstykker videre til montage-
afdelingen, hvor blandt andet leebepakninger bliver monte-
ret i muffesporet. Samtidig bliver de meaerkede med godken-
delsesmeerker, séledes at delene til enhver tid kan identifi-
ceres.

9. Efter montagen gar rer og formstykker til centrallageret.
Her bliver de enkelte ordrer pakket og emballeret forsvar-
ligt, s& de kan na ubeskadigede frem til kunden.

1 | Leverandgr

2 | Leverance

3 | Indgangskontrol

4 | Rarveerk

5 | Muffe/spidsende

6 | Bejdsning

7 | Kontrol

8 | Montage

9 | Centrallager

KUNDE
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BLUCHER Metal A/S
Pugdalvej 1

7480 Vildbjerg

Tel.: +45 99 92 08 00

Fax: +45 97 13 33 50

E-mail: mail@blucher.dk

www.blucher.com

BLUCHER Metal A/S har siden starten i 1965

udviklet sig til en af Europas farende producenter af
aflgbssystemer i rustfrit stal.

Vore produkter imgdekommer de strengeste krav og specifikationer
fra de professionelle brugere hos levnedsmiddelindustrien, kemisk

industri, skibsveerfter og boligbyggeri m.m.

Grafisk Centrum Herning A/S . 2000.12.00
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